










In core layer production, lamellas are cut from sawn timber
and pressed into glulam, which is then cut up and glued
into core layer decks.

This method enables an extremely high yield of up to 
75 percent of the raw material.

The finished core layer decks are conveyed to the high-rack
warehouse using transverse transfer carriages.

VOLLAUTOMATISCHE
MITTELLAGENPRODUKTION
FULLY AUTOMATED CORE LAYER PRODUCTION

ALLES AUS EINER HAND
EVERYTHING FROM A SINGLE SOURCE

Bei der Mittellagenproduktion werden aus Schnittholz Lamellen
geschnitten und zu Leimholz verpresst, die anschließend auf-
getrennt und zu Mittellagen-Decks verleimt werden.

Diese Methode ermöglicht eine extrem hohe Ausbeute von bis
zu 75 Prozent des Rohmaterials.

Die fertigen Mittellagen-Decks werden mit Querverschiebe -
wagen in das Hochregallager gefördert.





The SPEEDCOMPOSER CORE presses lamellas made from
sawn timber, planed timber or glued wood into highquality
core layers for three-layer panels or parquet in a short cycle
time.

Depending on requirements, one or two adhesives can be
applied in parallel with the joint gluing system. Commercially
available hotmelt adhesives or PVAC white glues are used.
While hotmelt ensures fast transport strength, white glue 
provides high fatigue strength if required. Complex curing
systems are therefore not required. Further advantages are 
a high throughput rate with a compact, space-saving design.

The SPEEDCOMPOSER CORE can be equipped with longitudi-
nal or transverse saws and integrated into a fully automatic
production line by means of loading and unloading gantries.

SPEEDCOMPOSER CORE
MITTELLAGENFERTIGUNG
CORE LAYER PRODUCTION

SCHNELL, KOMPAKT UND PLATZSPAREND
HIGH-SPEED, COMPACT AND SPACE-SAVING

Der SPEEDCOMPOSER CORE verpresst Lamellen aus Schnitt -
holz, Hobelware oder Leimholz in kurzer Zykluszeit zu hoch-
qualitativen Mittellagen für Dreischichtplatten oder Parkett.

Je nach Anforderung können mit der Fugenverleimanlage ein
oder zwei Klebstoffe parallel aufgetragen werden. Zum Einsatz
kommen handelsübliche Heißkleber oder PVAC Weißleime.
Während Hotmelt für eine schnelle Transportfestigkeit sorgt,
gibt Weißleim bei Bedarf eine hohe Dauerfestigkeit. Aufwän-
dige Aushärtesysteme sind daher nicht erforderlich. Weitere
Vorteile sind eine hohe Durchsatzleistung bei einer kompakten,
platzsparenden Bauweise.

Der SPEEDCOMPOSER CORE kann mit Längs- bzw. Quersägen
ausgerüstet und mittels Beschick- und Entladeportale in eine
vollautomatische Produktionslinie integriert werden.





VOLLAUTOMATISCHE
PLATTENPRODUKTION
FULLY-AUTOMATED PANEL PRODUCTION

HOCHEFFIZIENTES LEGESYSTEM

Die für einen Kundenauftrag benötigte Menge an Decklagen-
und Mittellagen-Decks wird mittels Querverschiebewagen aus
dem Hochregallager entnommen und in die Pressenanlage
transportiert. 

Da sämtliche Komponenten bereits fugenverleimt sind, ist 
nur eine einfache Flächenpresse ohne Seitendruck und 
Pressbleche notwendig. 



The quantity of top layer and core layer decks required for 
a customer order is removed from the high-rack warehouse
by means of cross transfer carts and transported to the 
press system. 

As all components are already joint-glued, only a simple 
surface press without side pressure and press plates 
is required

HIGHLY EFFICIENT LAYING SYSTEM



SPEEDFILLER
OBERFLÄCHENAUSBESSERUNG
SPOT REPAIR SYSTEM



The SPEEDFILLER solves repair tasks on panels with various
solid wood elements (resin pocket patches, knot dowels,
round wood patches, etc.) or viscous filler materials 
(1C putty, 2C PU, epoxy, etc.). 

Thanks to their proven modular design, SPEEDFILLER
systems can be individually adapted to a wide range of 
customer requirements. 

The high performance and efficiency as well as a repro-
ducible repair quality allow an upgrade of the panel quality
to be achieved.

INDIVIDUELLE UND FLEXIBLE LÖSUNG
INDIVIDUAL AND FLEXIBLE SOLUTION

Der SPEEDFILLER löst Ausbesserungsaufgaben an Platten 
mit verschiedenen Massivholzelementen (Harzgallenflicken,
Astdübel, Querholzplättchen,...) oder viskosen Füllstoffen 
(1K-Putty, 2K-PU, Epoxy etc).

Dank ihrer bewährten modularen Bauweise können 
SPEEDFILLER Anlagen individuell an unterschiedlichste 
Kundenbedürfnisse angepasst werden. 

Durch die hohe Leistung und Effizienz sowie eine reproduzier-
bare Ausbesserungsqualität kann ein Upgrade der Plattengüte
erreicht werden.



The repaired solid wood panels are sanded and 
formatted in the final process step. The panels are then 
stacked and packaged according to the customer order.

PLATTENFINISH
FORMATIEREN UND SCHLEIFEN
SIZING AND SANDING SYSTEM

BEREIT FÜR DEN VERSAND
READY FOR TRANSPORT

Die ausgebesserten Massivholzplatten werden im letzten 
Prozessschritt geschliffen und formatiert. Im Anschluss 
werden die Platten entsprechend dem Kundenauftrag 
abgestapelt und verpackt. 





Die FILL SERVICE PLATTFORM ist ein professionelles und 
effizientes Tool, das den kontinuierlichen Workflow unter stützt
und die Produktivität fördert. Sie bietet digitalen Service - 
24 Stunden am Tag. Sämtliche relevanten Informationen zu
allen Fill-An lagen, wie z. B. Servicefälle, Dokumente, Ansprech -
partner, Anlagendokumentationen und vieles mehr, können
über die Plattform abgerufen werden. Servicemeldungen sind
in Echt zeit ersichtlich. Darüber hinaus steht eine vollständige
Servicehistorie zur Verfügung. 

The FILL SERVICE PLATFORM is a professional and efficient 
tool that supports the continuous workflow and enhances 
productivity. It offers digital service 24 hours a day. 
All relevant information on Fill systems, such as service
cases, documents, contacts, system documentation, and
much more, can be accessed via the platform. Service 
notifications can be viewed in real time. Furthermore, 
a complete service history is available. 

FILL SERVICE PLATFORM

KOMPETENT, FLEXIBEL UND SCHNELL
COMPETENT, FLEXIBLE AND FAST



ANLAUF BEGLEITUNG
START-UP SUPPORT

TELESERVICE,  
ERWEITERTE

SERVICEHOTLINE
TELESERVICE, 

ENHANCED 
HOTLINE SERVICE

ANLAGEN MODIFIKATION,
ANLAGENVERLAGERUNG
SYSTEM MODIFICATION,
SYSTEM RELOCATION 

WARTUNG
MAINTENANCE
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KOMPONENTEN
COMPONENT REPAIRS 
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MANAGEMENT
SPARE PARTS 
MANAGEMENT

PRODUKTIONS BEGLEITUNG,
PROZESS OPTIMIERUNG
PRODUCTION SUPPORT,

PROCESS OPTIMIZATION 

INSPEKTION, 
ANLAGEN DURCHSICHT
INSPECTION, 
SYSTEM CHECK

SMART VISION
SOLUTION
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