




1966 gegründet, ist Fill ein international führendes 
Maschinen- und Anlagenbau-Unternehmen mit Sitz in 
Gurten, Österreich. Mit komplexen Hightech-Anlagen und 
individuellen Lösungen für die Aerospace, Automotive sowie
Sport- und Bauindustrie macht Fill seine Kunden zu den
besten ihrer Branche. Das Unternehmen befindet sich zu
100 Prozent in Familienbesitz, ist eigentümergeführt und 
beschäftigt mehr als 1.000 Mitarbeitende.

Der Einsatz innovativer Technologien und die langjährige 
Erfahrung im Sondermaschinenbau und in der Abwicklung
komplexer Projekte machen Fill zu einem kompetenten und
zuverlässigen Partner. Synergien aus den verschiedenen 
Produktionszweigen zu erkennen und sinnvoll zu nutzen,
darin liegt unsere Stärke.

FILL YOUR FUTURE
IF YOU ARE SEEKING THE BEST SOLUTION, 
SHAPE YOUR FUTURE WITH FILL.
WER DIE BESTE LÖSUNG SUCHT,  ENTWICKELT GEMEINSAM 
MIT FILL SEINE ZUKUNFT.

EXPLOITING SYNERGIES
SYNERGIEN SINNVOLL NUTZEN

Fill, founded in 1966, is a leading international machine 
and plant engineering company based in Gurten, Austria.
With sophisticated high-tech systems and custom 
manufacturing solutions for the aerospace, automotive,
sports and building industries, Fill makes its customers 
the best in their fields. The company is 100 percent 
family-owned, managed by the owner, and employs 
more than 1,000 people.

Use of innovative technologies and many years of experience
in specialist machine engineering and implementing complex
projects make Fill a competent and reliable partner. Our
strength lies in the identification and practical application 
of synergies from diverse branches of production.
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90% of Fill machines 
and systems are exported. 
90 % der Fill-Maschinen 
und Anlagen werden 
exportiert.

25% of countries worldwide 
have production taking place 
on Fill systems. 
25 % aller Länder weltweit 
produzieren auf Fill-Anlagen.

80% of European vehicles run on Fill technology.
80 % der europäischen Automobile fahren 
mit Fill-Technologie.

Fill has 3 subsidiaries
abroad: China, 
Mexico, and USA. 
Fill hat 3 Auslands -
niederlassungen:
China, Mexiko und
USA.

FILL WORLDWIDE
TECHNOLOGICAL AND GLOBAL MARKET LEADER
INTERNATIONALER TECHNOLOGIE- UND WELTMARKTFÜHRER

SHANGHAI/CHINA

PUEBLA/MEXICO

GURTEN/AUSTRIA

CHICAGO/USA





Im Zeitalter der Digitalisierung befindet sich auch der 
Maschinenbau in einem stetigen Wandel. 
Maschinen sind heute viel mehr als ein rein mechanischer
Aufbau – sie werden zunehmend durch digitale Produkte 
ergänzt. Angefangen von einfachen Digitalisierungsanwendun-
gen über komplexe KI-basierte Lösungen bis hin zur Vernet-
zung gesamter Produktionsumgebungen.
Digitale Produkte ermöglichen es, Prozesse transparent und
flexibel darzustellen und die Produktion effizient zu gestalten.
So entsteht sowohl für Kunden als auch für Maschinenanbieter
ein deutlicher Mehrwert.

Digitale Produkte von Fill teilen sich in zwei 
Hauptanwendungen auf:

FILL CYBERNETICS
> Zentrale Softwareplattform für industrielle Anwendungen

> Modularer Aufbau für kundenspezifische Zusammensetzung

FILL VISION
> Zentrale Bediensoftware für industrielle 
   Bildverarbeitungslösungen

> Modularer Aufbau für kundenspezifische Zusammensetzung

> Anwendung als eigenständiges Produkt oder 
   Integration in FILL CYBERNETICS

DIGITAL PRODUCTS
DIGITALE PRODUKTE

In the age of digitalization, machine engineering is also 
undergoing constant change. 
Today, machines are much more than just mechanical
structures - they are increasingly being supplemented 
by digital products. This ranges from simple digitization 
applications to complex AI-based solutions and the 
networking of entire production environments.
Digital products make it possible to present processes in a
transparent and flexible manner and to organize production
efficiently. This creates significant added value for both 
customers and machine suppliers.

Fill’s digital products fall into two main categories:

FILL CYBERNETICS
> Central software platform for industrial applications

> Modular design for customer-specific configurations

FILL VISION
> Central control software for industrial image 
   processing solutions

> Modular design for customer-specific configurations

> Can be used as a standalone product 
   or integrated into FILL CYBERNETICS





FILL CYBERNETICS ist die zentrale Softwareplattform für 
industrielle Anwendungen und bildet das digitale Rückgrat 
moderner Maschinen und Anlagen. 

Die offene Architektur integriert vielfältige Services, welche 
in einzelnen Modulen angeboten und kundenspezifisch 
zusammengesetzt werden.

Von der Überwachung komplexer Prozesse über die voll -
ständige Bauteilrückverfolgung bis hin zur automatisierten 
Anlagenoptimierung mittels künstlicher Intelligenz: 
FILL CYBERNETICS steigert die Produktivität, sorgt für 
Transparenz und unterstützt fundierte Entscheidungen.

FILL CYBERNETICS
INTEGRATE QUICKLY. PRODUCE EFFICIENTLY. 
MAKE TRANSPARENT DECISIONS.
SCHNELL INTEGRIEREN. EFFIZIENT PRODUZIEREN. 
TRANSPARENT ENTSCHEIDEN.

FILL CYBERNETICS is the central software platform for 
industrial applications and forms the digital backbone 
of modern machines and systems.

Its open architecture integrates a wide range of services,
which are offered in individual modules and can be 
customized to meet specific customer needs.

From monitoring complex processes to complete 
component traceability and automated plant optimization
using artificial intelligence: FILL CYBERNETICS boosts 
productivity, ensures transparency, and supports informed
decision-making.
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FILL CYBERNETICS
ERP/MES SYSTEM
>  Production orders, including 
   status information
>  Inventory levels
>  Production planning / optimization

                   

                   

PRODUCTION LINE
>  Sensors
>  Machine data



PATH PILOT

CAD/CAM
>  Part geometries
>  Machine zero points
>  Tool data & tool paths
>  Process definitions

                   

RIGGING 
ASSISTANT

ALARM ANALYZER

LOGBOOK FINGERPRINT PROCESS
ANOMALY

REWORK 
STATION

PROGRAM
HISTORY

PART HISTORY PART 
MANAGEMENT

TOOL 
MANAGEMENT

TOOL HISTORY

COCKPIT KPI ANALYZER

PROD DATA

MEDIA TRACKER
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DATA XPLORER

                   

PRODUCTION LINE
>  Sensors
>  Machine data



Das COCKPIT verschafft einen Überblick über die 
Maschine bzw. alle Maschinen im Anlagenverbund. Das
Modul enthält eine visuelle Darstellung der Maschine,
aller Maschinen im Anlagenverbund und eine Übersicht
der wichtigsten Maschinendaten. Zudem ist eine Anzeige
des aktuellen Maschinenstatus (z.B. Störung, Automatik-
betrieb, Handbetrieb) integriert.

Der KPI ANALYZER dient zur Auswertung von maschinen-
bzw. anlagenbezogenen Analysen, die auf vordefinierten
KPIs wie Maschinenstatus und Maschinenverfügbarkeit
basieren. Die Analysen sind übersichtlich visualisiert und
enthalten Detailinfos zu jedem Datenpunkt.

                   

COCKPIT
CENTRAL OVERVIEW OF MACHINE DATA
ZENTRALE ÜBERSICHT DER MASCHINENDATEN 

                   

KPI ANALYZER
KPI-BASED PROCESS ANALYSIS
KPI-BASIERTE PROZESSANALYSE

The COCKPIT provides an overview of the machine
or all machines in the plant network. The module
includes a visual representation of the machine, of
all machines in the plant network, as well as an
overview of the most important machine data. 
A display of the current machine status (e.g., fault,
automatic mode, manual mode) is also integrated.

The KPI ANALYZER is used to evaluate machine-
and plant-related analyses based on predefined
KPIs such as machine status and machine avail-
ability. The analyses are clearly visualized and 
include detailed information on each data point.



Das PART MANAGEMENT dient der Übersicht und 
Verwaltung aller Bauteiltypen, welche im aktuellen 
Produktionsprozess innerhalb einer Maschine 
bzw. Anlage bearbeitet werden. Zudem bietet das 
Modul für jeden Bauteiltyp eine Einsicht der 
Messprogramme, Messreihen und der hinterlegten 
Rüstanweisungen.

Die PART HISTORY erfasst und dokumentiert sämtliche
Bauteile, die eine Maschine bzw. Anlage im aktuellen
Produktionsprozess durchlaufen. Für jedes dokumen-
tierte Bauteil können prozessrelevante Informationen -
wie der Bauteilstatus (NIO/IO), Meldungen oder die
Werkzeugnutzung - eingesehen werden. Somit ist eine
lückenlose Traceability über die gesamte Bauteil -
produktion gewährleistet.

                   

PART MANAGEMENT
CENTRALIZED MANAGEMENT OF PROCESSED COMPONENT TYPES
ZENTRALE VERWALTUNG BEARBEITETER BAUTEILTYPEN

                   

PART HISTORY
COMPLETE DOCUMENTATION OF PROCESSED COMPONENTS
LÜCKENLOSE DOKUMENTATION BEARBEITETER BAUTEILE

PART MANAGEMENT provides an overview and 
allows for the management of all part types that 
are processed within a machine or system during
the current production process. In addition, the
module provides access to the measurement 
programs, measurement sequences, and stored
setup instructions for each part type.

PART HISTORY records and documents all 
components that pass through a machine or 
system during the current production process. For
each documented component, process-related in-
formation - such as the component status (NIO/IO), 
messages, or tool usage - can be viewed. This 
ensures complete traceability throughout the entire
component production process.



Der RIGGING ASSISTANT dient der Erstellung von Rüst-
anweisungen für manuell auszuführende Tätigkeiten.
Das Modul unterstützt Maschinenbediener beispiels-
weise bei der Durchführung eines Werkzeugwechsels
oder einer neuen Aufspannvorrichtung. Zugriffs -
berechtigte Benutzergruppen können Rüstanweisungen
direkt in der CYBERNETICS Anwendung erstellen 
und diese mithilfe von Text-, Grafik- und Bildelementen
visualisieren.

Das ORDER MANAGEMENT stellt die Schnittstelle 
zwischen dem ERP/MES System und der Produktions -
anlage dar. Auftrags- und Produktdaten werden kunden-
seitig geplant und in einer zentralen Datenbank abge -
speichert. Die Daten werden direkt in der CYBERNETICS
Anwendung verwaltet und zum richtigen Zeitpunkt an 
die Produktionsanlage übergeben. Somit trägt das
ORDER MANAGEMENT wesentlich zu einer effizienten
Planung und reibungslosen Produktion bei.

                   

i

RIGGING ASSISTANT
MANUAL CREATION OF SETUP INSTRUCTIONS
MANUELLE ERSTELLUNG VON RÜSTANWEISUNGEN

                   

ORDER MANAGEMENT
CENTRALIZED MANAGEMENT OF ORDER AND PRODUCT DATA
ZENTRALE VERWALTUNG VON AUFTRAGS- UND PRODUKTDATEN

The RIGGING ASSISTANT is used to create setup 
instructions for tasks to be performed manually. 
For example, the module assists machine operators
in performing a tool change or setting up a new
clamping device. Authorized user groups can create
setup instructions directly in the CYBERNETICS
application and visualize them using text, graphics,
and images.

ORDER MANAGEMENT serves as the interface 
between the ERP/MES system and the production
facility. Order and product data are planned by the
customer and stored in a central database. The
data is managed directly within the CYBERNETICS
application and transferred to the production facility
at the appropriate time. As a result, ORDER MAN-
AGEMENT contributes significantly to efficient 
planning and smooth production.



Das WAREHOUSE MANAGEMENT ermöglicht die 
Integration eines Lagersystems direkt in der Produktions-
anlage. Materialbestände und Lagerpositionen werden
zentral in der CYBERNETICS Anwendung verwaltet.
Zudem koordiniert das Modul Verfahrbefehle und gibt 
sie an das gekoppelte Fördersystem weiter. Lager -
bestands- und Bewegungsdaten werden kontinuierlich 
an das ERP-System zurückgemeldet und stellen einen
transparenten und effizienten Materialfluss im laufenden
Produktionsprozess sicher.

Die REWORK STATION ermöglicht eine manuelle 
Anpassung des Bauteilstatus (NIO/IO) durch autorisierte
Benutzergruppen. Der Bauteilstatus kann dadurch 
manuell korrigiert oder nach erfolgter Nacharbeit 
aktualisiert werden. Somit trägt das Modul wesentlich 
zur Verbesserung von Prüfprozessen bei.

                   

WAREHOUSE MANAGEMENT
CENTRALIZED WAREHOUSE MANAGEMENT
ZENTRALE LAGERVERWALTUNG

                   

REWORK STATION
MANUAL ADJUSTMENT OF COMPONENT STATUS
MANUELLE ANPASSUNG DES BAUTEILSTATUS

WAREHOUSE MANAGEMENT enables the 
integration of a warehouse system directly into 
the production facility. Material inventories and
warehouse locations are managed centrally within
the CYBERNETICS application. In addition, the 
module coordinates motion commands and trans-
mits them to the linked conveyor system. Inventory
and movement data are continuously reported back
to the ERP system, ensuring a transparent and 
efficient flow of materials throughout the ongoing
production process.

The REWORK STATION allows authorized user
groups to manually adjust the component status
(NIO/IO). This enables the component status to 
be manually corrected or updated after rework 
has been completed. As a result, the module 
contributes significantly to improving inspection
processes.



Der ALARM ANALYZER erfasst und dokumentiert alle
Alarme und Störungen, die bei einer Maschine bzw. 
Anlage auftreten. Die Analyse aktiver und historischer
Meldungen ermöglicht es, tatsächliche Maschinen -
probleme zu ermitteln und diese gezielt zu beheben.

PROD DATA erfasst alle Bauteile, Daten und Abläufe des
aktuellen Produktionsprozesses und visualisiert diese 
anhand vordefinierter Analysen. Trends können dadurch
analysiert und Abweichungen frühzeitig erkannt werden.
Somit leistet das Modul einen wesentlichen Beitrag zur
Verbesserung von Produktqualität und Prozessstabilität

                   

ALARM ANALYZER
SEAMLESS RECORDING OF ALARMS AND BREAKDOWNS
LÜCKENLOSE ALARM- UND STÖRUNGSERHEBUNG

                   

PROD DATA
STRUCTURED PROCESS ANALYSIS AND TREND IDENTIFICATION
STRUKTURIERTE PROZESSANALYSE UND TREND-IDENTIFIKATION

The ALARM ANALYZER records and documents all
alarms and malfunctions that occur on a machine
or system. Analyzing active and historical messages
makes it possible to identify actual machine prob-
lems and resolve them effectively.

PROD DATA records all components, data, and 
procedures of the current production process and
visualizes them using predefined analyses. This 
allows trends to be analyzed and deviations to be
detected early on. As a result, the module makes a
significant contribution to improving product quality
and process stability.



Das FINGERPRINT Modul wurde speziell für Sinumerik-
Anwendungen entwickelt. Basierend auf Verschleißteilen
wird der Performance-Indikator der Maschine generiert.
Durch die Erfassung, Analyse und Visualisierung von 
aktuellen Werten und des zeitlichen Verlaufs können 
Materialveränderungen frühzeitig erkannt und Qualitäts-
abweichungen vermieden werden.

Das LOGBOOK erfasst sämtliche Ereignisse einer 
Maschine oder Anlage. Dazu zählen nicht nur prozess -
bedingte Maschinenevents wie Werkzeugwechsel, 
sondern auch alle Arten von Maschinencrashes. Jedes
einzelne Maschinenereignis wird mit Detailinformationen,
Visualisierungen und Programmablauf dokumentiert.

                   

FINGERPRINT
CONTINUOUS MONITORING OF WEAR COMPONENTS
KONTINUIERLICHE VERSCHLEISSTEIL-ÜBERWACHUNG 

                   

LOGBOOK
DOCUMENTATION OF MACHINE EVENTS AND CRASHES
DOKUMENTATION VON MASCHINENEVENTS UND CRASHES

The FINGERPRINT module was developed specifi-
cally for Sinumerik applications. The machine’s 
performance indicator is generated based on 
continuous monitoring of specified wear parts. 
By recording, analyzing, and visualizing current 
values and their trends over time, changes in 
material properties can be detected early, and 
quality deviations can be avoided.

The LOGBOOK records all events related to a 
machine or system. This includes not only process-
related machine events, such as tool changes, but
also all types of machine crashes. Each individual
machine event is documented with detailed infor-
mation, visualizations, and program flow.



PROZESS ANOMALY analysiert festgelegte Prozesspara-
meter sowie deren Änderungen über einen individuell
definierbaren Zeitraum. Die Visualisierung der Analyse
und Bereitstellung relevanter Prozessdetails zu jedem
Datenpunkt ermöglicht es, Anomalien im Prozess früh-
zeitig zu erkennen und die Prozessstabilität zu erhöhen. 

Der MEDIA TRACKER überwacht prozessrelevante 
Medien aus den Bereichen Pneumatik-, Hydraulik- und
Stromverbrauch und visualisiert den zeitlichen Verlauf.
Für jedes Medium wird der aktuelle Wert dargestellt 
und mit definierten Warn- und Störgrenzen sowie dem
Sollwert verglichen. Produktionsänderungen und 
Leckagen können dadurch frühzeitig erkannt und 
sofortige Maßnahmen ergriffen werden.

                   

PROCESS ANOMALY
ANALYSIS OF PROCESS PARAMETERS FOR ANOMALY DETECTION
ANALYSE VON PROZESSPARAMETERN ZUR ANOMALIEERKENNUNG

                   

MEDIA TRACKER
TRACKING OF PROCESS-RELEVANT MEDIA
ÜBERWACHUNG PROZESSRELEVANTER MEDIEN

PROCESS ANOMALY analyzes specified process 
parameters and changes in those parameters over 
a customizable time period. By visualizing the
analysis and providing relevant process details for
each data point, it enables early detection of
process anomalies and improves process stability.

The MEDIA TRACKER monitors process-relevant
media related to pneumatic, hydraulic, and power
consumption and displays their trends over time.
For each medium, the current value is displayed
and compared with defined warning and fault
thresholds as well as the setpoint. This allows 
production changes and leaks to be detected early,
enabling immediate action to be taken.



PATH PILOT bietet die Möglichkeit, Roboter oder andere
Kinematiken ohne Programmierkenntnisse offline zu 
programmieren. Innerhalb einer virtuellen Produktions-
umgebung werden Positionen, Bewegungen und 
Prozessaktivitäten vorgegeben, anhand derer mit einem
Postprozessor ein Abarbeitungsprogramm erstellt wird.
Dieses wird anschließend zur Steuerung der 
physischen Kinematik verwendet. Der Programmcode
kann dabei auf individuelle Vorgaben und Steuerungen
angepasst werden.

PROGRAM HISTORY zeichnet jede Änderung von 
NC-Programmen und Robotern auf und speichert alle
Programmversionen zur Nachverfolgung ab. Zudem 
ist ein Vergleich verschiedener Programmversionen 
möglich, wobei Änderungen sofort vom System 
gekennzeichnet und ausgegeben werden. Programm -
änderungen können dadurch schnell identifiziert und
analysiert werden.

                   

PATH PILOT
OFFLINE PROGRAMMING OF KINEMATICS
OFFLINE PROGRAMMIERUNG VON KINEMATIKEN

                   

PROGRAM HISTORY
PROGRAM COMPARISON FOR IDENTIFYING CHANGES
PROGRAMMVERGLEICH ZUR IDENTIFIKATION VON ÄNDERUNGEN

PATH PILOT allows users to program robots or other
kinematic systems offline without any programming
knowledge. By specifying positions, movements,
and process activities within a virtual production 
environment, a post-processor generates an 
execution program that is then used to control the
physical kinematic system. The program code can
be customized to meet specific requirements and
control systems.

PROGRAM HISTORY records every change made 
to NC programs and robots and saves all program
versions for tracking purposes. It also allows for the
comparison of different program versions, with the
system immediately highlighting and displaying any
changes. This makes it possible to quickly identify
and analyze program changes.



TOOL MANAGEMENT dient der Übersicht und Verwal-
tung aller Werkzeugtypen, die im aktuellen Produktions-
prozess in einer Maschine oder Anlage eingesetzt
werden. Für jeden Werkzeugtyp wird eine Visualisierung
der Werkzeugeinsätze erstellt. Zudem können mit 
diesem Modul einzelne Werkzeuge aktiviert bzw. 
deaktiviert werden.

Das Modul TOOL HISTORY erfasst und dokumentiert
sämtliche Werkzeuge, die im aktuellen Produktions -
prozess innerhalb einer Maschine bzw. Anlage im Einsatz
sind. Prozessrelevante Informationen wie Werkzeugstatus
(aktiviert/deaktiviert) oder Werkzeugwechsel können für
jedes dokumentierte Werkzeug eingesehen werden.

                   

TOOL MANAGEMENT
CENTRALIZED MANAGEMENT OF TOOL TYPES IN USE
ZENTRALE VERWALTUNG EINGESETZTER WERKZEUGTYPEN

                   

TOOL HISTORY
COMPLETE DOCUMENTATION OF THE TOOLS USED
LÜCKENLOSE DOKUMENTATION EINGESETZTER WERKZEUGE

TOOL MANAGEMENT provides an overview and
management of all tool types currently in use in 
a machine or production line. For each tool type,
a visualization of tool usage is generated. 
In addition, the module allows you to activate 
or deactivate individual tools.

The TOOL HISTORY module records and documents
all tools currently in use within a machine or pro-
duction line during the production process.
Process-related information, such as tool status 
(activated/deactivated) or tool changes, can be
viewed for each documented tool.



Der DATA XPLORER ermöglicht eine manuelle Analyse
aller im aktuellen Produktionsprozess aufgezeichneten
Bauteile, Daten und Abläufe. Die eingebettete Grafana
Analyse-Oberfläche bietet zahlreiche Möglichkeiten zur
Visualisierung der Analysen, diese können individuell 
gestaltet und aufbereitet werden.

                   

DATA XPLORER
INDIVIDUAL ANALYSIS OF PRODUCTION DATA
INDIVIDUELLE ANALYSE VON PRODUKTIONSDATEN

DATA XPLORER enables manual analysis of all 
components, data, and processes recorded in 
the current production process. The embedded
Grafana analytics interface offers numerous 
options for visualizing the analyses, which can 
be customized and formatted as needed.



FILL VISION ist die zentrale Bediensoftware für sämtliche 
industrielle Bildverarbeitungslösungen. 
Die Produktpalette reicht von 2D Lageerkennungen, 
Positionsbestimmungen und Typkontrollen über 3D Bauteil -
rekonstruktionen bis hin zur KI-gestützten Oberflächen -
kontrolle. Auch eine Kombination mehrerer 2D und 3D
Prüfsysteme ist möglich. So können unterschiedliche 
Oberflächen und Materialien zuverlässig geprüft werden. 
Die Lösung kann eigenständig eingesetzt oder in eine 
bestehende CYBERNETICS Anwendung integriert werden.

FILL VISION
PRECISE INSPECTION. RELIABLE PRODUCTION. IMPROVED QUALITY.
PRÄZISE PRÜFEN. SICHER PRODUZIEREN. QUALITÄT STEIGERN.

FILL VISION is the central control software for all industrial
machine vision solutions.
The product range extends from 2D orientation detection,
position determination, and type verification to 3D compo-
nent reconstruction and AI-based surface inspection. It is
also possible to combine multiple 2D and 3D inspection 
systems. This allows for the reliable inspection of different
surfaces and materials.
The solution can be used standalone or integrated into an
existing CYBERNETICS application.



RESULT VIEWER ANNOTATION TOOLDATA TRANSFER                                                         



Prüfsysteme von Fill sind exakt auf den jeweiligen Prüfprozess
ausgelegt. Von der Auswahl der geeigneten Hardware über 
die Erstellung eines umfassenden Prüfkonzepts bis hin zum
anwendungsspezifischen Training der eigens entwickelten 
Fehlererkennungsalgorithmen: Fill bietet Komplettlösungen im
Bereich der industriellen Bildverarbeitung.
Die Bediensoftware FILL VISION ist für die Anwendung auf 
Fill Maschinen optimiert. Offene Schnittstellen ermöglichen
auch die Anbindung von Fremdanlagen sowie eine einfache
Integration in den Anlagenverbund.

FILL VISION
PROCESS-OPTIMIZED OPTICAL SYSTEMS. STANDARD SOFTWARE.
PROZESSOPTIMIERTE OPTISCHE SYSTEME. STANDARDISIERTE SOFTWARE.

Fill’s inspection systems are precisely tailored to each spe-
cific inspection process. From selecting the appropriate
hardware and developing a comprehensive inspection con-
cept to application-specific training on the proprietary defect
detection algorithms: Fill offers complete solutions in the
field of industrial machine vision.
The FILL VISION operating software is optimized for use on
Fill machines. Open interfaces also allow for the connection
of third-party equipment and easy integration into the plant
network.





Mit dem ANNOTATION TOOL können Fehler auf 
Prüf aufnahmen manuell annotiert und kategorisiert 
werden. Annotierte Prüfaufnahmen werden separat 
abgespeichert und dienen als Grundlage für ein 
späteres Labeln von Fehlerstellen. Dadurch kann die 
KI-basierte Fehler erkennung weiter trainiert und 
kontinuierlich verbessert werden. 

Der RESULT VIEWER dient zur Übersicht aller geprüften
Bauteile und Prüfungen, die im Prozess der optischen
Bauteilprüfung durchgeführt werden. Zu jeder Prüfung
kann die erstellte Prüfaufnahme inklusive der identifizier-
ten Fehlerstellen eingesehen werden. Zudem enthält 
das Modul statistische Auswertungen sowie eine 
Heatmap zur Lokalisierung von Fehlerhäufungsstellen
am Bauteil.

                   

ANNOTATION TOOL
MANUAL MARKING OF DEFECT LOCATIONS ON INSPECTION IMAGES
MANUELLE MARKIERUNG VON FEHLERSTELLEN AUF PRÜFAUFNAHMEN

                   

RESULT VIEWER
OVERVIEW OF INSPECTION PROCESSES AND INSPECTION IMAGES
ÜBERSICHT VON PRÜFPROZESSEN UND PRÜFAUFNAHMEN

The ANNOTATION TOOL allows you to manually 
annotate and categorize defects on inspection 
images. Annotated inspection images are saved
separately and serve as the basis for later labeling
of defect locations. This enables the AI-based 
defect detection system to be further trained and
continuously improved.

The RESULT VIEWER provides an overview of all 
inspected components and inspections performed
during the optical component inspection process.
For each inspection, the generated inspection 
report - including the identified defect locations - 
can be viewed. In addition, the module provides
statistical analyses and a heat map that can be
used to locate areas of high defect density on 
the component.



Das DATA TRANSFER Modul beschreibt den Upload 
kundenseitiger Daten in eine zentrale Datenbank. 
Je nach Kundenwunsch werden die Daten entweder 
automatisiert oder manuell auf einen Server oder in 
eine Cloud hochgeladen. So werden kundenspezifische
Sicherheitsanforderungen erfüllt, während gleichzeitig
ein hohes Maß an Flexibilität geschaffen wird.

                   

DATA TRANSFER
UPLOAD OF CUSTOMER DATA TO A CENTRAL DATABASE
UPLOAD KUNDENSEITIGER DATEN IN EINE ZENTRALE DATENBANK

The DATA TRANSFER module describes the process
of uploading customer data to a central database.
Depending on the customer’s preferences, the 
data is uploaded either automatically or manually to
a server or the cloud. This ensures that customer-
specific security requirements are met while also
providing a high degree of flexibility.
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